Svaka CUTES vakuumska crpka ispitana je u nasoj
radionici prije isporuke.

Izvjestaj o radu s kapacitetom usisa i snagom
apsorpcije dostupan je za svaku crpku.
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Sustav za kontrolu kvalitete nase tvornice certificiran je
u kladu s 1ISO 9001:2000 od 1994.

CUTES Corporation proizvodi
vakuumske crpke od 1978

®.CUTES Europe

Podaci za kontakt

Cutes proizvodi vakuumske crpke ve¢ 30 godina i
jedan je od najvecih proizvodaca crpki s tekuc¢im
prstenom. Ove crpke koriste se u raznim
industrijskim granama na pet kontinenata svijeta.

Cutes je usmjeren na zahtjevne primjene, kao Sto
su proizvodnja papira, proizvodnja energije,
petrokemijska industrija i industrijski procesi gdje
se trazi pouzdana tehnologija.

Nasa radionica opremljena je modernim
strojevima koji su namijenjeni proizvodniji velikih
vakuumskih crpki, u kojoj postoji sustav za
osiguranje kvalitete ISO 9001:2000.

Cutes Europe ima Siroko iskustvo u vakuumskim
aplikacijama. Mozemo vam pomoéi pri izboru
crpki, projektu sustava, izgradniji, instalaciji i
pustanju u rad. Takoder pruzamo servis, pregled
na terenu i osigurat ¢emo pribor poput
separatora, pogona, rashladnih tornjeva i sve
opreme koja je potrebna za izgradnju cjelovitog
vakuumskog sustava.

Iskoristite nase iskustvo!

CUTES Europe : jednostavno i pouzdano

CUTES Europe Ltd

Max-Planck-Str. 16, D-61381 Friedrichsdorf, Njemacka
Tel: +49 6172 137 132

Faks:+49 6172 137 126

E-posta: info@cutes-europe.com

CUTES Europe

Bureau South Europe

2b rue des peupliers, F-67720 Hoerdt, Francuska
Tel: +33 3 88 68 16 05

Faks:+33 3 88 68 16 05

E-posta: info@cutes-europe.com

WWWw.Cutes-europe.com
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KONICNA VRSTA

"Jednostavno i pouzdano”

Proizvoda¢ vakuumskih crpki od 1978

VAKUUMSKE CRPKE S TEKUCIM PRSTENOM



(Sifrai@teriiala |

T i e -y T

SIFRA FCD STD XVS SS4 PVS SS6
Konusi Lijevano Zeljezo SCS13 SCS14
Glava Lijevano Zeliezo Lijevano 7el. |  SCS13 Lijevano zel.|  SCS14 Konic¢ni prikliucci A
Razni materijali Tijelo Lijevano Zeljezo SCS13 SCS14 Veliki konigni prikljuéci radi visoke efikasnosti, pobolj§anog
kombinacije Vratilo Uglji¢ni &elik SuUs410 susat0 |  316sS kapaciteta pri radu s vodom i krajnje niske potrebe odrzavanja. rikliugci Kuéiste s
e palax =i o b i [Rotor o Feduplodom za
Ploga oklopa ; 304SS | I 316SS | ; . — . - dvojni vakuum
Nosat lezaja Nodularni celik Visokoefikasni rotor s 20 lopatica.
— = = = Prsten brtve od
Casa lezaja Lijevano Zeljezo Tijelo i nehrdajuceg
Meduploéa koja osigurava rad na obje usisne strane na Celika
H H H ii razli¢itim razinama vakuuma je standard za lijevano Zeljezo.
Tablie@hadomjesnih materijala
= Skidliiv nosaca lezaja i Skidljiv
Materijal JIS DIN SAD - v Rotor s
blizu blizu Patentirana izvedba lezaja sa skidljivim nosaéem na rroch 20 lopatica
Lijevano Zeljezo, Lijevano Zeljezo FC 200 GGL 200 ASTM /A 48 — 30B CNN seriji olak$ava odrzavanje. ezaja
Nehrdajuéi celik, Ugl'iéni celik S45C C45 AISI /1045
Keramicka Nodularni elik FCD 400 GGG 40 .ASTM /60 - 40 Va vratla brivi li hanigk brt .
resvlaka B OsStupno s paketom Drtvi Il mehaniCKkom brtivom.
Eehrdajuéi &elik NS @2l SCS13 (G—XGEfI\:IBi(Iz/Iso 189) (njev:ri)ngn/z?:us? 304) ; ;
oklanaa : Brtveni prstenovi g
panie, Nehrdaiuéi &elik scs14 1.4408 ASTM/ CF - 8M Prsten brtve od nehrdajuceg ¢elika je standard.
) (G-X6CrNiMo18 10) (lijevano, blizu AISI 316)
- DIN 1.4006 I1zlazne prirubnice
ReaalciCelik SUS410 (X10Cr13) ASTM/410 Na obje strane crpki kao standardna funkcija (od CNN-2000).

Certifikati o materijalima mogu se dostaviti samo u skladu s JIS materijalima (JIS : Japan Industry Standards)

A

Ploce za pregled

Velike plo¢e za pregled na CVP radi lak$eg pristupa unutras$njosti crpke.

Glavne prednosti koni¢nih razvoda:

* Vrlo visoka sposobnost rukovanja transportom tekucine | ¢ Sposobnost rukovanja malim krutim cesticama; m
o Dobitak zbog visoke kondenzacije e Zazori se lako podeSavaju dodavanjem ili uklanj

> Poveéana efikasnost > Rad bez ikakvih proble
ISKORISTITE NASU IZVEDBU:
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